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FRA MASKINE
TIL PROCES

Salvagnini hjelper dig med at
opbygge din egen effektivitet.

www.salvagninigroup.com
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Fra vores synspunkt er det afggrende, at vi kan tilbyde de
markedslgsninger, der med den nyeste teknologi er i stand
til pa bedst mulig made at udnytte den UHYRE MANGDE
AF DATA, der genereres pa moderne fabrikker. S& hvert
enkelt system skal kunne indsamle, behandle, styre og
korrigere informationer i forbindelse med den specifikke
proces, den er involveret i, som knyttet til andre metoder,
der kraeves for at producere en given genstand, genererer
den korrekte arbejdscyklus.

Hvad er meningen med at have en selvdiagnosticerende
maskine, hvis den ikke kan fglge op ved at TAGE HANDLING
PA EGEN HAND for at rette op pd de konstaterede fejl?
Hvad er fordelene ved en hurtig udveksling af oplysninger
mellem maskiner, nar der kreeves menneskelig indgriben
for at udfgre manuel omstilling, kalibrering eller justering
af hver maskine?

Det er altsa godt at have maskiner, der kommunikerer med
hinanden, men frem for alt ER DE N@DT TIL AT VARE
SMARTE OG SELVADAPTIVE I ENHVER HENSEENDE fra . , o
indstillingsfasen til karsel i realtid af de faktiske buknings- Tommaso Bonuzz, salgsdirekter for Salvagnini

eller skaeringsfaser. , ,
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SMART MANUFACTURING? INDUSTRY 4.0? DIGITAL ENTERPRISE?
KALD DET, HVAD DU VIL

SMART FACTORY er et dynamisk og fleksibelt skiftende miljg, der optimerer
sin ydeevne afhaengigt af dagens opgave. Den tilpasser sig automatisk
og leerer af skiftende forhold i realtid eller naesten realtid og er i stand til
autonomt at kare produktionsprocesser, der er optimeret til et MAKSIMUM
ved brug af den mindst mulige maengde tid, energi og materiale.

Oprettelsen af et SMART FACTORY-miljg ber starte med fokus pa de ting,
der vil give en KONKURRENCEFORDEL til virksomheden. Du kan starte vejen
mod en zegte SMART FACTORY pa ethvert niveau, hvor vaerdiskabelsen kunne
begynde med en enkelt maskine, uden at glemme, at SMART FACTORY-
lgsningen er en HOLISTISK LOSNING, der involverer hele forsyningskaeden
i og uden for din fabrik. Malet skal vaere at optimere, vokse og skabe et
totalt autonomt selvstyrende og selvleerende miljg, der er parat til at mgde
fremtiden.
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‘ ‘ FREMTIDEN FOR FREMSTILLING

HOLISTISK: helhed er mere end summen af dens dele versus ATOMISTISK - delene udgar
helheden - udskiftning af selvstaendige maskiner (og forventning om et andet resultat)
versus at se hele veaerdistrammen med tilsluttede SMARTE - FLEKSIBLE - BEHANDIGE
0og HURTIGE og mindre OPERAT@R-afhaengige lgsninger.

For at veere i stand til at forblive konkurrencedygtige og overleve i fremtiden skal
ivaeerksaettere genoverveje deres tilgang til kapitalinvesteringer. De skal sgrge for, at de
investerer i noget, der vil give dem en konkurrencemaessig fordel. Nar de investerer, skal
de teenke pa lang sigt, de ber undga blot at tilfaje maskiner, fordi de ikke har kapacitet
pa nogle omrader; det er den atomistiske metode; det andrer ikke noget. Dette vil helt
sikkert ikke give dem en KONKURRENCEMASSIG FORDEL.

Beslutningen om, hvordan man planlaegger produktionen 5 ar fra nu af, vil ikke blive
foretaget af OPERAT@REN pa gulvet; maskinprogrammernevil ikke blive indtastet manuelt
af operatgren, antallet af vaerktgjsskift bar ikke have indflydelse pa produktionsydelsen,
seriestgrrelser pa en eller hundrede begr ikke pavirke produktionsydelsen eller
produktiviteten pr. mandetime. Vi skal sgrge for, at vi bruger teknologier, som eliminerer
operatgrernes variabilitet, sdésom faerdigheder, erfaring, dagens humgr, motivation osv.
oSV.

Vi vil ikke bruge faerre operatgrer; de vil kun have en helt anden rolle i FREMTIDENS
FABRIK; en rolle, der involverer arbejde, der kraever hgjere tekniske feerdigheder, og det

er vores pligt at forberede dem pa denne NYE rolle. , , Ricky Hansson, procesansvarlig for Salvagnini
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TANK STORT, START SMAT, SKALER HURTIGT

Maksimering af ydelsen af et anlaeg ved at
forbinde, indsamle og blande IT/OT-data fra

._-_- alle aktiver, bade inden savel som uden for

fabrikkens vaegge

Mulighedens veerdi

Maksimering af ydeevnen for en raekke athaengige
maskiner (produktionslinje eller fremstillingscelle)

Maksimering af ydeevne for en enkelt
maskine
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TANK STORT, START SMAT, SKALER HURTIGT

Mulighedens vaerdi

v

Mulighedens vaerdi

Mulighedens vaerdi
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FLEKSIBEL AUTOMATISERING OG PROCESEFFEKTIVITET

Fleksibel automatisering og proceseffektivitet er de hjgrnesten, som Salvagnini har udviklet sit sortiment af produkter pa. Disse intelligente lgsninger er i
stand til at producere en lang raekke produkter i reekkefglge og uden afbrydelse takket vaere omstillingsautomatik i maskeret tid og automatiseringsenheder,
der reducerer WIP og eliminerer menneskelig indgriben i processer med lav veerditilvaekst.

Salvagnini integrerer 4.0-konceptet i sine lgsninger: 1 1985 produceredes den fgrste automatiske jobshop (AJS) til ubemandet produktion bestadende af 12
sammenkoblede systemer, der kommunikerer med MRP.

Den fijerde industrielle revolution er derfor en naturlig udvikling for Salvagnini. I Industry 4.0-paradigmet finder vi en bekraeftelse pa den nyskabende
retning, der blev taget allerede i 1985, og identificerer to vindende og konkurrencedygtige aspekter for virksomheder, der vil skille sig ud i fremtiden:
maskin konnektivitet og automatiske ubemandede fabrikker.

1977 e 1979

Forste P4 Fgrste FMS
panelbukker S4+P4

Guido Salvagnini grundlagde Farste S4 stanse- og Ubemandet

virksomheden klippesystem fabrik
1963 " 1978 @ 1985
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INDUSTRY 4.0

Industry 4.0 angiver brugen af cyber-fysiske systemer (CPS) og digitale teknologier (cloud, IoT, Big Data) for at forbedre arbejdsvilkdrene og @ge produktiviteten
0g anlaeggenes produktive kvalitet, hvilket skaber et samarbejde mellem alle aspekter, der er involveret i en produktiv proces, dvs. operatgren, maskiner

0g instrumenter.

Maskinerne er sammenkoblede og adaptive og i stand til at udveksle informationer pa hgjt niveau mellem hinanden og med det eksterne miljg.
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HVORDAN SALVAGNINI IMPLEMENTERER 4.0

OPS OPS - forbindelse til virksomhedens ERP. Det er muligt for hvert Salvagnini-system at veere udstyret med OPS, den kombinérbare og
l ) modulaere software, der tillader dataudveksling med fabrikkens informationssystem: Fra ordren til generering af maskinprogrammer og til
returnering af produktmaengder og forbrugte materialer.

&
MAC2.0: De intelligente lukkede ksedesensorer og proprieteere algoritmer, der er udviklet i alle Salvagninis produktlinjer, tillader, at hver ng

maskine automatisk tilpasses i cyklus til eksterne variationer (materialene, der bearbejdes, temperatur osv.)

produktionsceller eller -linjer og kan producere den korrekte maengde emner pa det rette tidspunkt og koncentrere sig om veerdiskabende

~—
I- FLEKSIBEL AUTOMATISERING: Takket veere de originale integrerede Igsninger er Salvagnini-systemer egnede til at blive indsat i fleksible
sl operationer, samtidig med at WIP, affald og ineffektivitet minimeres og leveringstider reduceres.

LINKS: Salvagninis IoT-lgsning, der er udviklet pa en supersikret Microsoft-platform, sikrer kontinuerlig og effektiv overvagning af systemer i |_||\||(-@
produktion, ogsa eksternt, og giver teknisk support mulighed for at reagere pa en malrettet og hurtig made.
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FABRIKKER

Salvagnini kombinerer forskellige

produktionsteknologier, styrer

driften via den proprietaere

OPS-software og optimerer

fabrikkens produktionsflow’s pa .
en fuldstandigt automatisk og Qo

fleksibel made. : : SYSTEMER

LunS

Salvagninis cloud-baserede IoT-lgsning garanterer
kontinuerlig og effektiv overvagning af systemer i
produktion, ogsa eksternt.

Salvagnini designer, bygger, s&lger og servicerer fleksible,
tilpasningsdygtige, hurtige og ngjagtige systemer til

bearbejdning af tyndplader.
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DET HOJEFFEKTIVE TYNDPLADEBEHANDLINGSSYSTEM.

S4+P4-linjen stanser, klipper og bukker tyndplader helt automatisk uden mellemliggende handtering. Omstilling i maskeret tid leverer hgj produktivitet
0g gar saet- og étstyks produktion mulig. Linjen er modulzer og kan kombineres med intelligente Igsninger til manuel eller automatiseret fedning og

udtagning, som forbedrer de producerede deles kvalitet og omkostningseffektivitet.

o @ o &' Produktion efter behov @ Ingen omstillingstid @ Intet restmateriale




COPYRIGHT © 2019 salvagnini

=\

FLEXIBLE MANUFACTURING SYSTEM
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Elex«ECell

CELLEN, DER ER DESIGNET TIL 4.0-FABRIKKER.

FlexCell er en smart kombination af enkeltstaende maskiner, der kommunikerer med hinanden og med ERP takket vaere proprietaer processoftware. Det
giver mulighed for at fa den hgjeste vaerdi af bukningen ved at kombinere panelbukkemaskiners produktivitet med kantpressens fleksibilitet. Den kan nemt

integreres med automatiske handteringsenheder.

.
- Saetproduktion
~

Q Semiautomatisk proces
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FLEXIBLE MANUFACTURING CELL
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/AJS Automated Job Shop

PRODUKTIONSSYSTEMET FOR EN VIRKELIG LEAN PRODUCTION.

AJS™ er Salvagninis 4.0-lgsning til flere processer: Ved at kombinere forskellige produktionsteknologier og styre operationer via den proprieteere OPS-
software planlaegges, balanceres og optimeres produktionsflow’s pa en fuldstzendig automatisk og fleksibel made.

N
0® You o Eﬁ?j 4.0-konnektivitet ¢ Automatisk proces
{Tute]




LIVE PROCESS 05.15-16.2019
EFFICIENCY
AT ITS FULLEST.

SALVAGNINI: AVANCERET

TEKNOLOGI PA ALLE OMRADER

Salvagnini Group designer, bygger og selger ’ o
fleksible systemer og maskiner til bearbejdning af _ '
tyndplader: stansemaskiner, panelbukkemaskiner,

kantpressere, fiberlaserskaringsmaskiner, FMS-

linjer, automatiske hgjlagre og software. Takket
vaere sin globale tilstedevaerelse tilbyder koncernen
direkte kundeservice i 35 lande rundt om i verden.
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